
電気炉Ｎｏ．
試験日：2019.9.5

作業者：千野　太郎

製品Ｎｏ． シリアルＮｏ．

検査設定温度上限

検査設定温度下限

電気炉温度

製品１温度

製品２温度

製品３温度

製品４温度

電気炉ドア付近測定温度

電気炉奥付近測定温度

2019.9.5　10：07 試験終了時間 2019.9.5　12：42

2019.9.5　10：16 最大ホールド時間

2019.9.5　12：17 規格125min以下

2019.9.5　10：56 再小ホールド時間

2019.9.5　12：25 規格80min以上

最速ホールド終了時間

最遅ホールド開始時刻

最遅ホールド終了時刻

No.3炉

試験開始時間

最高温度 127.7℃

型式

加熱処理工程検査成績書

ホールド温度規定内

最速ホールド開始時間

人間の目で行っている温度・圧力・流量などの長時間記録データの

「OK」・「NG」判定を自動化し、作業負荷の軽減を提案します！

工程自動判定システム

帳票
プリントアウトRS-485で測定値送信

グラフィック
レコーダ KR

記録計
LE5000

システム 例

生産情報

調節計
DB650

らくらく♪見やすい♪・工程判別専用ソフトで判定閾値の設定可能

・自動リアルタイム判定し、作業負荷を軽減

・工程途中のNG判定で次工程までの

 滞留時間を削減   　　　　　　　・生産性向上

・帳票の自動作成で資料の作成時間も削減

OK？NG？
専用ソフトが各測定データを
リアルタイムに判定！

判定 判定条件設定
画面の一部

調節計
KP

グラフィックレコーダ、記録計、調節計など
様々な機器に対応可

No.1 加熱炉 ＣＨＩ０４１

過去データも検索可

バーコード 読込→設定条件が各項目へ自動反映

加熱炉 選択
ＣＨＩ０４１ ＣＨＩ２０７０

Ｎｏ.1 加熱炉 ＣＨＩ０４１
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帳票プリントアウト例

連続炉、バッチ炉、オートクレーブなどからの
温度・圧力データを自動でリアルタイム判定し、
                 作業負荷を軽減します

センサ、記録計、調節計、ソフト、アフターサービス
トータルサポートできるのは、チノーだけ！
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